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Dotrzymac tempa liniom pakujacym systemem

flow-pack

Na catym Swiecie przepisy zmuszajg producentow
pieczywa, by umieszczali na produktach date waznosci
i informacje o wytwaorcy. Produkty pakowane na liniach
typu flow-pack nie sg tu wyjatkiem.

cookies)]

F|.|‘i\'-"f‘"

Euﬂtf

;rrll

Do nanoszenia nadrukéw bezposrednio na produkty
stosuje sie r6zne rozwigzania — od drukarek
mechanicznych po cyfrowe. Gléwnym zadaniem
oznakowan w tym przypadku jest informowanie,
czy produkt jest Swiezy. Konsument sprawdza,

czy zjedzenie danego artykutu bedzie bezpieczne,
odczytujac date opisana jako ,(najlepiej) spozyé
przed” lub ,data przydatnosci do spozycia”
Sprzedawcy moga takze wykorzysta¢ takie dane

do usuwania z pétek produktéw, ktérych termin
przydatnosci niedtugo uptynie. Dane o producencie
bywaja tez uzywane do monitorowania drogi, ktéra
pokonuje produkt: niepowtarzalny kod pozwala
sledzi¢ produkt na kazdym etapie taricucha dostaw
i w razie potrzeby wycofaé go z rynku.

Czesc piekarni wykorzystuje ponadto drukarki do
umieszczania na produktach informacji, ktérych
przepisy nie wymagaja. Przyktadowo, niektére firmy
nanoszg bezposrednio na opakowanie informacje

o cenie, uwalniajac tym samym sklepy od koniecznosci
naklejania metek, a jednoczesnie zapewniajac
niezmiennosc ceny produktu. Inne piekarnie
umieszczajq z kolei wewnatrz opakowania informacje
o udziale w konkursach. Drukarki moga postuzy¢

do tworzenia réznych oznaczen: logo, tabel wartosci
odzywczej, kodow kreskowych czy list sktadnikow.
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Dorownac predkosci
maszyn pakujacych
typu flow-pack

Pragnac sprosta¢ wymaganiom firm z branzy piekarskiej,
producenci maszyn pakujgcych stale przesuwajg granice
mozliwosci swoich urzadzen i nieustannie dostarczajg na

rynek nowe, jeszcze szybsze modele.

Podazajac za trendami, producenci
pieczywa zaczeli ponadto dostarczac
wyroby o mniejszych rozmiarach

| pakowane pojedynczo, ktore szybciej
przesuwajg sie po linii.

Réznorodnos¢ oferty producentow pieczywa
sprawia jednak, ze mimo obecnosci tych dwéch
wymuszajacych najwyzsze predkosci czynnikéw
w zakfadzie mozna znalez¢ linie o r6znej
przepustowosci. Pakowanie ciasteczek kawowych
moze na przyktad odbywac sie z predkoscia

65 produktow na minute, podczas gdy na linii
pakujacej pojedyncze krakersy bedzie to

300 produktéw/min. Zdarzajg sie nawet,

cho¢ niezbyt czesto, linie o przepustowosci

500 produktéw na minute.

Producenci urzadzen znakujacych pojmuja
predkos¢ nieco inaczej niz firmy z branzy
piekarskiej, dla ktorych jest ona jednoznaczna
z przepustowoscia. Liczy sie nie tylko
przepustowos¢, ale takze predkos¢ liniowa,

czyli predkos¢ przesuwu folii. Zadaniem urzadzenia
znakujacego nie jest tylko wyrazne naniesienie
okreslonej wiadomosci bez wykraczania poza
wyznaczony obszar, ale takze przeprowadzenie
wszystkich czynnosci przygotowujacych je do
wykonania nadruku na kolejnym opakowaniu.

Aby zaspokoi¢ swoje potrzeby, producenci
pieczywa moga wybierac sposrod bogatej gamy
rozwigzan do znakowania mechanicznego, takich
jak znakowarki rolkowe czy urzadzenia do ttoczenia
na goraco, lub siegna¢ po technologie cyfrowe —
na przyktad drukarki termotransferowe (TTO).

W poréwnaniu z drukarkami mechanicznymi
urzadzenia cyfrowe moga zapewnic wieksza
niezawodnos¢ i szybsza zmiane ustawien,

a dodatkowo ich catkowity koszt posiadania

jest zazwyczaj nizszy.

Co wiecej, drukarki cyfrowe potrafig doskonale
nadazac za wymaganiami stawianymi przez réznice
w szybkosci linii pakujacych systemem flow-pack.
Sprawdzajg sie zarbwno przy stosunkowo wolnym
owijaniu tac z ciastkami, jak i przy wyjatkowo
szybkim pakowaniu pojedynczych stodkich
wypiekdw. Rozwigzaniami, ktére szczegdlnie dobrze
integruja sie z osprzetem linii pakujacych systemem
flow-pack, sg drukarki cyfrowe — termotransferowe
(TTO), atramentowe do druku ciggtego (ClJ)

i laserowe. Niniejszy biuletyn informacyjny zawiera
opis tych rozwigzan oraz omdéwienie istotnych cech
i kryteriow doboru.




Druk termotransferowy
(TTO)

Na czym polega drukowanie TTO?

Drukarki termotransferowe nanoszg oznaczenia bezposrednio na
elastyczny materiat opakowania. Na liniach pakujacych systemem
flow-pack drukowanie odbywa sig, gdy folia jest w ruchu (patrz ponizej).

Drukarka zamontowana jest w poblizu miejsca pakowania Zaleznie od zawartosci kodu, ktéry ma by¢ nadrukowany,
i znajduje sie na wsporniku przytwierdzonym bezposrednio nastepuje podgrzanie wybranych elementdw glowicy. Zetkniecie
do maszyny pakujacej typu flow-pack. z nimi powoduje, ze barwny tusz, ktorym nasaczona jest tasma

(nr 5), zostaje przeniesiony na materiat opakowania. Gdy tylko
drukowanie zostaje ukoriczone, gtowica wraca do potozenia
poczatkowego.

Folia (nr 1) przesuwa sie miedzy gtowica drukujaca (nr 2) a tasma
nasaczong tuszem (nr 3) i rolka drukarki (nr 4). Wszystkie te
elementy sg wspdlnie zamocowane na wsporniku i tworzg modut
drukarki TTO. Gtowica drukujaca jest ustawiona prostopadle

do kierunku przesuwania sie folii. Gdy maszyna pakujgca przesle
odpowiedni sygnat (na przyktad zadanie naniesienia oznaczenia),
nastepuje docisniecie gtowicy drukujacej, tasmy z tuszem i folii
opakowania do rolki i rozpoczyna sie drukowanie.

* Podawanie tasmy

Podawanie materiatu



Druk termotransferowy (TTO)
jest technologia drukowania,
ktora poza przyjaznoscia

dla operatora i catego
srodowiska produkcyjnego
gwarantuje takze czystosc

i porzadek. Nie uzywa

sie tu rozpuszczalnikow,

a odpady tasm nie zawierajg
substancji niebezpiecznych,
wiec mozna je usuwac jak
zwykte smieci.

Drukarki termotransferowe sa fatwe
W programowaniu i pozwalaja na
zmiane danych dla kazdego wydruku.

Gtowica drukujaca o wysokiej rozdzielczosci Dru karki TTO zapewni ajq
umozliwia drukowanie tekstu, grafiki, numeréw . .,

partii, biezacych dat i kodéw kreskowych. WYSqu rOZdZ|e|CZOSC, co

W celu zmaksymalizowania wykorzystywanej jeSt jEd naz ich najWiQkSZYCh

powierzchni tasmy kody drukowane przy uzyciu
technologii TTO powinny by¢ na ogdél ustawione

zalet: najbardziej

w kierunku zamknie¢ opakowania (w poprzek). Zaawansowane urzqdzenia

Za wyjatkiem nadrukowywania kodéw o duzej . s
wysokosci oraz zastosowania drukarek, ktore tego typu Sq w stanie UZYSkaC
posiadaja funkcje olszclzedzanAia tasmy Tadialalnej, gqstoéc’ 300 pun kt()W na
prostopadte ustawienie gtowicy drukujacej ,

w stosunku do toru ruchu opakowan cal (DPI) lub12 punktow

powodowatoby, ze przy innym kierunku drukowania
czesc tasmy pozostataby niewykorzystana. Dzieki
funkcji oszczedzania tasmy radialnej firmy maja

do dyspozycji catg szerokos$c¢ tasmy, przy czym
pozycja nanoszenia kodow na poszczegdlnych
produktach zmienia sie w zakresie wyznaczonym
przez te szerokosc.

na milimetr.



Cechy i ograniczenia
technologii TTO

Kwestie do uwzglednienia
przy zakupie drukarki
termotransferowej

}f‘:‘f"’ #}4" Drukarki TTO muszg by¢ zintegrowane Bez wzgledu na poziom marzy produktéw
- w‘. z urzadzeniami pakujgcymi. Dlatego przy zakupie osiagniecie codziennych celéw produkcyjnych
ﬂ : & drukarek TTO powinno sie starannie rozwazy¢ ma kluczowe znaczenie. Dlatego nalezy dazy¢
M -\FP ,'\i kwestie zintegrowania ich z nowymi lub istniejagcymi  do ograniczenia lub catkowitego wyeliminowania
; o % maszynami pakujacymi typu flow-pack. nieplanowanych przestojéw. Z tego powodu uwaga

producentéw pieczywa powinna kierowac sie

ku drukarkom TTO, ktérych konstrukcja zapewnia
maksymalny czas sprawnosci i niski taczny koszt
posiadania. W poréwnaniu z urzadzeniami
bazujgcymi na innych technologiach znakowania
drukarki TTO zapewniaja najwyzsza niezawodnosc

i maja niewielkie wymagania w zakresie konserwacji.

W
W

Mimo takiej samej funkcjonalnosci maszyny
pakujace typu flow-pack poszczegolnych
producentéw rdznig sie budowg, co moze
powodowac koniecznos¢ stosowania specjalnych
wspornikdow montazowych i innych akcesoriow.
Dlatego tak wazne jest znalezienie firmy, ktérej

doswiadczenie i Qferta ak;esorlovv umozliwig Jednak tylko czeéé 7 nich potrafi dodatkowo
bezproblemowa integracje. . . S
zmaksymalizowac wykorzystanie tasmy, co poza

KaZdy prOducent oszczednosciami pozwala unikna¢ czestych przerw

&

pieczywa Wie, na jej wymiane. Czas miedzy wymianami mozna
. . . takze wydtuzy¢, stosujac tasmy z tuszem o wiekszej
jak wazne jest dtugosci. Ze wzgledu na to, ze ich wymiana jest

. o oo koniecznoscia w kazdej drukarce TTO, najlepiej
Utrzymanle Iln" szukac urzadzen, w ktérych czynnosc ta jest

pakUjQCYCh wW rUChu. prosta do wykonania.



Ograniczenia
predkosci przy
korzystaniu

z technologii
TTO

Tylko nieliczne wypieki sa pakowane systemem flow-pack

z bardzo wysokimi predkosciami. Czasami jednak zdarzaja sie
przypadki, w ktérych predkos¢ dziatania drukarek TTO przestaje
wystarczac. Dla wiekszosci drukarek tego typu granica mozliwosci
jest predkos¢ liniowa 1000 mm/s i szybkos¢ pakowania
przekraczajaca 350 produktéw na minute.

Ograniczenie predkosci wynika przede wszystkim z dtugosci
cyklu drukowania, czyli czasu, jaki jest potrzebny do utworzenia
pojedynczego kodu i przygotowania sie do nanoszenia
kolejnego nadruku.

Zapewnienie kontroli catego procesu drukowania wymaga

od drukarki TTO przeprowadzenia szeregu czynnosci. Moze

to sprawi¢, ze w przypadku niewielkich produktow pakowanych
z uzyciem maszyn pakujacych typu flow-pack okaze sie ona
zbyt wolna.

Na liniach pakujacych systemem flow-pack mozna jednak
stosowac tez inne technologie druku oznakowan.

Istnieja dwie technologie druku
cyfrowego pozbawione wlasciwych
dla TTO ograniczen predkosci linii,
ktore mogaq sprosta¢ wymaganiom
znakowania produktow pakowanych
systemem flow-pack: ClJ i lasery.

W odréznieniu od TTO drukarki ClJ i systemy znakowania laserowego moga
nanosi¢ wydruk na opakowanie takze przed rozpoczeciem pakowania
produktu i po jego zakoriczeniu. Optymalna sytuacja ma miejsce, jesli
oznakowanie mozna nadrukowac, zanim folia zostanie owinieta wokot
opakowania, poniewaz wtedy mozliwosci jej kontrolowania sa najwieksze.
Nagroda za wktad pracy przy instalacji gtowic drukujacych ClJ lub systemu
znakowania laserowego na maszynie pakujacej typu flow-pack jest
najwyzsza jakos¢ druku i dokfadne umiejscowienie oznakowania. Wiele
drukarek ClJ jest wyposazonych w niestandardowo zamontowane gtowice,
ktére mozna na przyktad odchyli¢ pod katem 90°, co przydaje sie podczas
instalacji w maszynach o niewielkiej ilosci wolnego miejsca. Podobnie jest
w przypadku drukarek laserowych — wielu producentéw oferuje do nich
akcesoria w rodzaju zespotéw odwracania wiazki czy specjalnych uchwytéw
przeznaczonych do integracji z maszynami pakujacymi typu flow-pack.

Po zapakowaniu produkty sg zazwyczaj transportowane na przenosnikach
pozbawionych precyzyjnych prowadnic. Zmiany pozycji produktu, na
przyktad w zakresie odlegtosci od gtowicy drukujacej lub lasera, a takze
zmiany predkosci moga wptywac na jako$¢ i ustawienie nadrukéw.

Cho¢ nanoszenie nadrukéw na zapakowane produkty, ktore znajduja sie juz
na przenosniku, nie jest metoda pozbawiong wad, to drukarki ClJ i systemy
znakowania laserowego tolerujg pewne odchylenia odlegtosci i zmiany
dotyczace podtoza. Co wiecej, zintegrowanie drukarki z maszyna jest
zazwyczaj fatwiejsze w przypadku drukowania na przenosniku — mniej
tam innych urzadzen i przeszkadzajacych elementow.

Trzeba takze wspomnie¢, ze drukarki ClJ i laserowe urzadzenia kodujace
drukuja najczesciej zgodnie z kierunkiem ruchu folii i s3 ustawione
réwnolegle z zamknieciami opakowania (wzdtuznie). Okienko na wydruk jest
wiec bardzo waskie, co powoduje statg konieczno$¢ ustawiania produktéow
zawsze w tym samym potozeniu.




Ciagty druk
atramentowy
(CLJ)

Zasada dziatania
I korzysci stosowania
drukarek ClJ

W przypadku druku ClJ znaki formowane sg

z pojedynczych kropelek tuszu. Ruch produktéw lub
materiatu opakowania umozliwia roztozenie znakdw
w osi wzdtuznej, a gtowica drukujaca kieruje kropelki
tuszu w rézne punkty na osi poprzecznej, aplikujac do
nich odpowiednie tadunki. Ten sposéb znakowania
najczesciej znajduje zastosowanie przy drukowaniu
koddw alfanumerycznych, na przyktad dat waznosci
czy informacji o produkgji. Przy zastosowaniu
odpowiednich tuszy i rozpuszczalnikéw drukarki
tego typu moga obstuzy¢ niemal wszystkie rodzaje
opakowar i predkosci linii.

Drukarki ClJ

dotrzymuja
tempa maszynom
pakujacym typu
flow-pack

Drukarki ClJ sg zasadniczo najbardziej
uniwersalnymi z wszystkich opisanych w tym
biuletynie cyfrowych rozwigzan do znakowania.
Mozna je stosowac z wieloma rodzajami
opakowarn oraz pracujacych w zakladzie urzadzen.



Wybierajac odpowiedni produkt, nalezy siega¢ po
drukarki cechujace sie tatwoscia i przewidywalnym
harmonogramem konserwacdji, ktére dodatkowo
zapewnia dtugie okresy bezobstugowej pracy.

Wybor wiasciwej drukarki nie oznacza jeszcze
skompletowania catego rozwigzania. Réwnie istotne
jest wskazanie odpowiedniego tuszu. Istnieje szereg
rodzajow tuszu przeznaczonych do stosowania

z réznymi rodzajami opakowan i Srodowisk
produkcyjnych. Czes¢ z nich to przyjazne dla
srodowiska produkty dostepne w réznych barwach.
Czes$¢ to tusze wodoodporne, a inne z kolei
posiadajg szczegdine wiasciwosci, na przyktad

sg widoczne w swietle UV.

Dlatego przy wyborze odpowiedniego tuszu trzeba
bra¢ pod uwage jego rézne cechy. W tej sytuacji
ogromne znaczenie ma korzystanie z oferty
dostawcy, ktéry poza niezbednym doswiadczeniem
zaoferuje kompleksowa oferte tuszy umozliwiajaca
spetnienie wymagan konkretnego zastosowania.

Kwestie do uwzglednienia
przy zakupie drukarki ClJ

Ostatnie 5 lat przyniosto
Znaczny postep

w dziedzinie technologii
ClJ. Jest ona teraz znacznie
bardziej niezawodna

i zapewnia dluzszy czas
Sprawnosci.



Systemy
znakowania

laserowego

Zasada dziatania i korzysci stosowania
systemow znakowania laserowego

W systemach znakowania laserowego spotyka sie trzy
sposoby nanoszenia oznaczen na produkty: poprzez ablacje,
lub inaczej usuniecie wierzchniej warstwy materiatu

i odstoniecie warstwy nizszej, poprzez wymuszenie zmiany
koloru materiatu oraz poprzez wzbudzenie tuszu w materiale
Datalase’, ktére powoduje zmiane jego koloru.

Znaki nanoszone za pomoca sterowanej (,rysujacej’) wiazki
laserowej s dobrze wypetnione. Oznakowania tworzone ta
metoda réznig sie wizualnie od nadrukéw tworzonych przez
drukarki ClJ, gdzie znaki sa ztozone z punktéw.

Takie oznakowania sg réwniez trwate. Wykazuja odpornosé na
wiekszos¢ srodkéw sciernych i rozpuszczalnikéw, a jedynym
sposobem ich zniszczenia jest fizyczne usuniecie materiatu
opakowania.

Na koniec nalezy wspomnie¢ takze o bardzo niskich kosztach
eksploatacji, ktére sprawiajg, ze catkowity koszt posiadania
urzadzen opartych o te technologie zbliza sie do kosztu rozwigzan
wykorzystujacych druk atramentowy. Jest to mozliwe dzieki
brakowi materiatow eksploatacyjnych oraz matej czestotliwosci
przegladéw konserwacyjnych, ktéra oznacza mniejsze koszty
robocizny i rzadsze przestoje.

Kwestie do uwzglednienia przy wyborze systemu znakowania laserowego

Integracja systemu znakowania z maszyng pakujaca typu
flow-pack pozwala uzyskac optymalng wydajnos¢, ale moze
wymagac zastosowania dodatkowych akcesoriow w rodzaju
zespotdw obracania wigzki, specjalnych wspornikow
montazowych i wyciaggdw dymu. Wybdr dostawcy, ktéry poza
bogatym doswiadczeniem praktycznym zaoferuje takze wiasciwe
akcesoria, umozliwi sprawng integracje systemu laserowego

z maszyna pakujaca typu flow-pack.

Niestety, cho¢ szybkos¢ tych systeméw znakowania pozwala

na stosowanie ich na szybkich liniach, to nie kazdy rodzaj
opakowania jest przez nie obstugiwany. W przypadku drukowania
na folii metalizowanej mozliwe jest zazwyczaj usuniecie warstwy
laminowanej lub natozonego na nig tuszu. Stosowanie lasera

z folig polietylenowa jest z kolei na ogdl niemozliwe. Istnieje takze
mozliwos¢ stosowania techniki druku odwréconego na materiale
Datalase® umieszczonym miedzy dwoma warstwami laminowanej
folii. Materiat ten jest wtedy pobudzany do zmiany koloru

bez naruszania ktorejkolwiek z warstw laminatu. Pozwala to
unikna¢ stosowania systemow wyciggowych, ktére zazwyczaj s3
koniecznym wyposazeniem na liniach wykorzystujacych ablacje.

Kazde zastosowanie powinno jednak podlegac¢ indywidualnej
ocenie. Dlatego w celu okreslenia przydatnosci znakowania
laserowego w danym zastosowaniu zalecamy, aby dostarczyc
dostawcy urzadzen znakujacych probki folii celem ich
przetestowania. Istotne jest takze nawigzanie bliskiej
wspdtpracy z jego przedstawicielem.



Istnieja trzy cyfrowe rozwigzania w zakresie
znakowania, ktore sg w stanie spelic potrzeby
wiekszosci linii pakowania wyrobow piekarskich
systemem flow-pack. Sprawdzajq sie one
zaréowno w przypadku pakowania duzych tac

z ciastkami w tempie 95 produktow na minute,
jak i pojedynczych stodkich wypiekow, gdzie
predkos¢ dochodzi do 400 produktow/min.

Drukarki termotransferowe (TTO) doskonale spetnia swoje zadanie na liniach
pakowania systemem flow-pack i sprawdza sie w przypadku wiekszosci produktow.
Nie wymagaja one stosowania rozpuszczalnikéw, nie powoduja nieporzadku przy
znakowaniu na elastycznej folii, a nadruki nanoszone przy ich uzyciu odznaczaja sie
wysoka rozdzielczoscia. Z kolei tam, gdzie predkosc¢ linii wykracza poza mozliwosci
urzadzen TTO, wiekszo$¢ wymagan sa w stanie spetnic drukarki ClJ i systemy
laserowe. Urzadzenia do ciagtego druku atramentowego (ClJ) to najbardziej
uniwersalne z drukarek. Radza sobie z niemal kazdym rodzajem opakowania

i Srodowiskiem produkcyjnym, ale wymagaja tuszy i rozpuszczalnikéw, a jakos¢
nanoszonych przez nie oznaczen jest nizsza niz w przypadku drukarek laserowych

i TTO. Nadruki laserowe s wyrazne i trwale, a ich jakosc jest stabilna. Zuzywaja
niewiele materiatléw eksploatacyjnych, ale nie kazdy rodzaj opakowania pozwala na
ich wykorzystywanie.

Kazdy proces pakowania przebiega inaczej, a wigzace sie z tym szczegélne
wymagania moga powodowac przewage jednego rozwigzania nad drugim.
Dlatego tak wazne jest, aby przed wybraniem najlepszego urzadzenia do
nanoszenia oznakowan rozwazy¢ wymagania danego zastosowania i korzysci,
jakie zapewniaja poszczegolne technologie.

Bliska wspotpraca z przedstawicielem producenta
urzadzen do nadruku oznakowan umozliwi
przetestowanie probek materiatéw, kontrole linii
produkcyjnej i uzyskanie dodatkowych informacji
o poszczegolnych technologiach.




Poczucie pewnosci
w standardzie

Firma Videojet to Swiatowy lider w branzy
przemystowych rozwigzan do nadruku kodow

i znakowania. W zaktadach na catym Swiecie
pracuje ponad 345 000 drukarek tej firmy. A oto
przyczyna...

® 40 lat gromadzenia fachowej wiedzy w réznych krajach swiata pozwala nam
stuzy¢ skuteczng pomoca przy wyborze, instalacji i eksploatacji najbardziej
optacalnego rozwiazania, ktére bedzie optymalnie dopasowane do potrzeb
produkgcji w Twojej firmie.

e Oferujemy bogaty asortyment produktéw i technologii, ktére zapewniaja
wymierne wyniki w szerokiej gamie zastosowan.

e Nasze rozwiazania s bardzo nowatorskie. Stale inwestujemy w nowe
technologie, badania i rozwdj oraz nieustanne doskonalenie. Utrzymujemy sie
w czotdwce swojej branzy, aby nasi klienci osiagneli to samo w swojej
specjalizacji.

e Renoma naszej firmy opiera sie na trwatosci i niezawodnosci oferowanych
urzadzen oraz wysokim poziomie obstugi klientéw, wiec wybor rozwiazan
Videojet pozwoli Ci sie odprezyc.

e Miedzynarodowa sie¢ oddziatdéw naszej firmy liczy ponad 4 000 pracownikow.
Mamy takze ponad 175 dystrybutoréw oraz sprzedawcéw OEM i dziatamy
na rynkach 135 krajow. Jestesmy gotowi do pomocy, gdy tylko postanowisz
rozpoczac¢ dziatalnosc.
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